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Asimmaya Kars1 Giivenilir ve
Cok Yonlii Koruma

fights wear

A

| Demir ve Celik Sanayiinde Asinmaya Karsi Koruma

Ornek Uygulama Alanlari:

Sutlar Sinter karigtirici tamburlari
Elekler Transfer noktalar
Bunkerler Gaz temizleme sistemleri
Yiiksek firin ¢canlan Vantilatorler

Dagitim Sutlari

Yiiksek firin zirh plakalan

~

Cimento Sanayiinde Asinmaya Karsi Koruma

Ornek Uygulama Alanlari:
Klinker sutlan

Siklonlar

. Vantilatorler

& Sutlar

Seperatorler

Degirmen astar plakalari

Helezon konveydrler

| Termik Santrallerde Asmmaya Karst Koruma

Ornek Uygulama Alanlari:
Komiir transfer noktalar
Boru hatlan

Degirmen astar plakalari
Silo ve bunkerler

Koémiir tozu ve kiil sevk boru dirsekleri

.
-

Briilor yakis agizlan

Madencilik kum, tas ve toprak sanayiinde asinmaya
# karsi koruma

Ornek Uygulama Alanlari:
Ekskavator kovalan
Bunkerler

Sutlar

Loderler

Helezon konveydrler




e N
ENDASTRI VAUTID
VAUTID ASINMA PLAKALARI
Uc Tartisslmaz Ustiinliik
A =4
= .

demektir

1. Yiiksek asinma dayanimi uzun servis omrii

Onemli avantajlar: VAUTID aginma plakalari kesinlikle

geleneksel yontemlerle sert dolgu yapilarak (retilen
plakalarla kiyaslanamaz.

Ciinkii VAUTID aginma plakalann VAUTID METALARC
PROCESS teknigi ile tiretilirler.

Metelarc'in Ozellikleri

Avantajiniz

karisini

1. Ana malzemeyle minimal

Minimal kirilma riski

-150, -200

1. Uygulamaya gore cesitlilik.
VAUTID -100, -143, -145,

Maksimum
giivenilirlik

3. Yiiksek alasimh eriyik sert
dolgu malzemesinin hizli
sogutulmasi

Dayanikl, giivenilir
pargalar

VAUTID-200, VAUTID-300

2. Uygulamaya gore olusturulan sert dolgu tabakasi

Sert dolgu malzemesi, bir veya daha fazla tabakada su malzemelerle olusturulur:
VAUTID-90, VAUTID-100, VAUTID-100K, VAUTID-100T, VAUTID-143, VAUTID-145, VAUTID-150, VAUTID-176,

3. Basit montaj yontemleri ile kolay monte edilebilir.

I. Ana malzemeye kaynak

XX AAXX

2. Elektro erozyonla delik olusturma

3. Plazma ile agilan deligin i¢ersine
burg yerlestirme

SONAX]
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4. Ana malzemeye somun kaynagi
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5. Ana malzemeye saplama kaynagi
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6. Kaynak delikleri agilarak ana
malzemeye montaj
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VAUTID ASINMA PLAKALARI
Standart Olgiiler ve Teknik Ozellikler

VAUTID

fights wear
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1.1 Standart Plakalar
Kigiik Boy 1900 x 900 mm  Biiyiik Boy 2900 x 1400 mm
Orta Boy 2400 x 1150 mm  Ekstra Biiyiik Boy 3000 x 5000 mm
1.2 Standart Plaka Kahnhklar:
5+3,6+4,8+4,8+5,10+5,12+5,15+5 (ana malzeme + sert dolgu)
1.3 Ana Malzemeler e

Ticari KaliteRSt  37.2 (S235JRG2), St 52.3 (S35512G3)
Kazan Saclan H IT (P265 OH), 15Mo3 (16Mo3)
Isi Direngli 13CrMod4 (13CrMod-5), 14878

ince yapilt
Aginma Plakalan  StE 690 V [S69QQ), 300-400-500 HB  Sertliklerinde

L.l 5

2. Plaka Kesim Olgciileri
50 x 50 mm'den 4000 x 4000 mm'ye kadar her ebatta

kesilebilir.

Daortgen Delik : En Kiigiik 4x4 mm
Dairesel Delik : En Kiigiik @3 mm
Damla Delik : En Kiigiik @3 mm
Oval Delik : En Kiigiik | mm genislik

Plakalar plazma, lazer veya su jeti kesim makinalarinda
kesilir.

3. Biikiimlii Plakalar
Metalarc yoéntemi ile iiretilen VAUTID asmma plakalari
sert dolgu malzemesinin ana malzemeyle diisiik karisimindan
dolayr kolaylikla soguk sekil verilebilen plakalardir. Bu
sayede @170 mm ¢apa kadar biikiilebilir.

4. Montaja Hazir Konstriiksiyonlar
@170 mm'den @10 m ¢apa kadar borular
Degisik sekillerde elek plakalar (Bknz 2)
Sutlar
Siklonlar
Dirsekler
Oluklar
Dagitim Sutlar

Vantilatorler vs.

N
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Ozlii tel ile sert dolgu
Sonug : Cok daha az karbid - daha az dayanim
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=55 Ozlii tel ile yapilan sert dolgu yapisinn
[mm]  gbriiniisii

Ana malzemeyle gergeklesen yiiksek

- 50 orandaki karisim dolgu igerisindeki Cr ve
C oranm diigiirmekte bu da krom
karbidlerin olugmasina engel teskil
etmektedir.

— 45 = ; 3
Bu yiizden krom karbidler sadece yiizeye
yakin bolgelerde ¢ok daha kiigiik tanecikler
halinde ve ¢ok daha az oranda
olusabilmektedir.
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g Sert Dolgu
Ana Metal
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VAUTID ASINMA PLAKALARI URETIMIi
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VAUTID asmmma plakalari diinyanin en biiyikk asinma
plakalan iiretim tesislerinden biri sayilan VAUTID Stuttgart
tesislerinde 6zel bir teknoloji ile tretilmektedir. Bu ozel

iiretim teknolojisi VAUTID tarafindan her gegen giin daha
da geligtirilmektedir.

VAUTID asinma plakalarinin biikiimii

VAUTID asmma plakalar kolaylikla soguk sekil verilebilen
plakalar olup, minimum @170 mm capa kadar standart
silindirlerde biikiilebilmektedir. Biikiim islemi sirasinda
sert dolgu tabakas i¢ yiizeyde kaldiginda gerilme catlaklar
daha kapanmakta, dis ylizeyde olursa gerilme catlaklar
daha da acilmaktadir. Agilmamin 2 mm'den daha fazla
olmasi durumunda aymi cins VAUTID elektrodlar:
kullamlarak agikliklarin doldurulmas: yiiksek aginma yaganan
bolgelerde tavsiye edilmektedir.
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VAUTID aginma plakalarinin kesimi yalnizca plazma, lazer
ve su jeti kesim tekniklerinden biri kullanilarak
gergeklestirilebilir. Plazma ile kesim g¢evreye daha az zarar
veren su altinda da yapilabilir. Kesim islemleri DIN 2310'da
belirtilen teloranslara uygun olarak gergeklestirilmektedir.

VAUTID asinma plakalarinin birlestirme amagh kaynagi

Plazma veya diger uygun tekniklerle kesilen VAUTID
aginma plakalart ana malzeme kismindan normal kaynak
elektrodlar ile kolaylikla kaynak edilebilmektedir. Ana
malzeme ile sert dolgu arasindaki ayrim agik bir sekilde
belli oldugu i¢in birlestirme kaynaklari igin bagka 6zel bir
isleme gerek kalmamaktadir. Birlestirme kaynaklarinda
kaynak ile sert dolgu tabakasmin karigimindan catlama
riskinden dolay1 kaginilmahidur.
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VAUTID Asinma Plakalarinda Kalite Giivence
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1 .VAUTID sert dolgu malzemelerinin iiretiminde kalite
giivence

VAUTID asinma plakalarinin tiretiminde kullanilan tiim VAUTID sert
dolgu malzemeleri DIN ISO9001'e gore imal edilmektedir.

Gerekli tiim ham malzemeler 6zel belirlenmis onayli tedarik¢ilerden
temin edilmektedir.

VAUTID'e gelen her malzeme ¢ok dar teloranslar gergevesinde siki
kontroller altindan ge¢irilmekte malzeme igerikleri, tane irilikleri ve
yogunluk degerleri laboratuyvar sartlarinda analiz edilmektedir.

Biitiin bu uygulamalar daha iiretim baslamadan VAUTID'i tiim
rakiplerinden ayirmaktadir.

2 .VAUTID asinma plakalarinmn iiretiminde kalite giivence

Her ¢alisma giiniiniin baslangicinda 6nceden belirlenmis olan test
planlarina gore sert dolgu malzemesinin kimyasal igerikleri ve mikro
yapilar1 kontrol edilmektedir. Eger tiim sonuglar VAUTID
teloranslarina uygun degerlerde ise liretime baglanmaktadir.

Biten tiriinler, 6zellikle fan pargalari igin kullamilacak ise ultrason
testine tabi tutulmaktadir. Uretim siirecinde kalinhklar kontrol
edilmekte, iiretimden ¢ikan tim plaklarin dizlik kontrolleri
yapilmaktadir.

3 .VAUTID asinma plaklarindan imal konstriiksiyonlarda
kalite giivence

Tiim konstriiksiyonlar iiretimden ayri bir ekip tarafindan DIN ISO
9001'e gore kontrol edilmektedir. Kaynak dikislerinin kalitesi titizlikle
kontrol edilmektedir.
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Demir ve Celi
VAUTID ASINI
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VAUTID-100 K'dan imal edilmis gaz sogutma kulesi kok =~ VAUTID-100 T'den imal edilmis gaz sogutma sistemi agrega
dagitim konisi korumalar

VAUTID-100'den imal edilmis sinter besleme tamburu. 50 mm kalinliginda ana malzemeye sahip VAUTID-145
d= 1300 mm, 1 =3200 mm aginma plakasmdan imal edilmis sinter dokiis tablas:
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VAUTID-100'den imal edilmis soguk sinter elek plakas:

Kanatlar1 VAUTID-145 asinma plakalarindan imal edilmis
sinter fan rotoru

VAUTID-100'den imal edilmis vibrasyonlu sut 1.4878 1s1 direncli ana malzemeye sahip VAUTID-145
asinma plakalarindan imal edilmis Paul-Wurth yiiksek firin
sinter akis olugu
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VAUTID-100 asinma plakalarindan imal edilmis ¢imento
sevk borusu ve dirsegi

ﬁmple VAUTID- 100'den imal iist prekalsinasyon siklonu

Daha sonra birlesim bolgeleri elektrodlarla sert dolgu
islemine tabi tutulmus VAUTID-100 asinma plakalarindan
imal edilmis siklon i¢ astar

Yék kapasiteli bir seperatorde cimento sevki igin
kullanilan, komple VAUTID-100 aginma plakasindan Imal
edilmis bir pantalon boru
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Dik degirmen Dik degirmen astar plakalar olarak kullanilmak {izere
VAUTID-100 asinma plakalarindan imal edilmis, biikiilmiis VAUTID-100 asmma plakalart
yan astar, nozul halkas: ve kaplamalar

VAUTID-176 asinma plakasindan imal edilmis Komiir tozu dagitim kanal
komiir tozu fani VAUTID-200'den imal

Sk
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Diger Se
VAUTID ASINI

Bagger kazici VAUTID-143 asmma plakasindan imal helezon
VAUTID-143 asinma plakalarindan imal dokiis sutu astar

VAUTID-100'den imal konveyor borular VAUTID-143'den imal edilmis dirsekler
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Beton mikseri taban astar plakalan - VAUTID-100 Siklon astari-VAUTID-100

Agag endiistrisinde kullanilan nakil fani rotoru Agag veya ¢imento endiistrisinde kullanilan fan rotoru
VAUTID-100'den imal VAUTID-143'den imal
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PLAKA CESITLERI

VAUTID

fights wear
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Plaka Adi

Krom
Igerigi
(% C)

Karbon
icerigi
(% C)

Diger
Alasimlar

Sertlik Degeri

Tipik Uygulama Alanlari

VAUTID DELTA

1,8 7 Ti,Mn

Tek sira dolgu 550 - 620 HV
Tek sira dolgudan sonra
620 - 670 HV

Yilksek darbeye maruz kalan
transfer ve besleme sutlarinda

VAUTID 100

4,6 28 Mn

Tek sira dolgu 620 - 700 HV
Ikinci sira dolgu 650 - 750 HV
Ikinci sira dolgudan sonraki
dolgular 700 - 770 HV

Vantilator seperator, siklon
degirmen astar plakalari olarak,
fan kanatlari, demir gelik
tesislerinde soguk sinter
elekleri olarak

VAUTID 100 K

1,9 28 Ni,Mo

Tek sira dolgu 360 - 400 HV
Ikinci sira dolgu 380 - 420 HV
Ikinci siradan sonraki dolgular
420 - 450 HV

Abrazyon ve korozyon
asinmalarina maruz kalan
astarlar

VAUTID100T

4,6 28 Ni,Mo

650 - 750 HV

550°C sicakliga kadar ulasan
fanlarda astar ve kanat olarak,
ayni sicaklik araliginda ¢alisan
demir gelik tesislerindeki sinter
eleklerinde

VAUTID 143

4,8 22 Nb,Mn

Tek sira dolgu 630 - 720 HV
Ikinci sira dolgu 630 - 770 HV
Ikinci siradan sonraki dolgular
720 - 830 HV

Acik madencilik ekipmanlari,
konveyodr sutlari, bagger
kazicilar astar plakalar olarak

VAUTID 145

55 22 Nb,Mo,W,V

Tek sira dolgu ort. 660 HV
Ikinci sira dolgu ort. 750 HV
Ikinci siradan sonraki dolgular
700 - 860 HV

700°C sicakliga kadar ulasan
sicak gaz vantilatorlerinde,
sicak sinter eleklerinde

VAUTID 150

4,5 27 B.Mn

Tek sira dolgu 680 - 740 HV
ikinci sira dolgu 720 - 800 HV
Ikinci siradan sonraki dolgular
770 - 830 HV

Cimento fabrikalarinda kil/toz
sevk boru ve dirseklerinde

VAUTID 176

5.5 14 Ni,Nb,B

Tek sira dolgu 720 - 820 HV
Ikinci sira dolgu 820 - 960 HV
Ikinci siradan sonraki dolgular
> 1000 HV

Asiri abrazyon ve darbeye
maruz bolgelerde

VAUTID 200

4,5 28 V,Ti

Tek sira dolgudan sonra
> 720HV

Yiksek abrozyon, disiik darbe
olan bélgelerde

VAUTID 300

4,5 28 %25 W,C

2200 HV

Asir abrazyonun oldugu sut ve
eleklerde

DOKA
ENDASTRI

Esensehir Mah. Sair Fuzuli Sk. No: |
Yukari Dudullu - Umraniye / ISTANBUL

Tel : 0216 420 50 54
Fax : 0216 420 96 95
E-mail : do-ka@do-ka.com

http:/fwww.dokaendustri.com.tr
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